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Der vollautomatische, stationare Brettfertiger

DerHochleistungs-Brettfertiger 860-4 schafft die Grund-
lage fur effiziente Produktion, héchste Leistung und erst-
klassige Steinqualitat. Um eine durchgangige Logistik des
Produktionsablaufes von der Betonaufbereitung bis hin
zum versandfertigen Steinpaket sicher zu stellen, ist die
Maschine in ein Handling-System integriert. Das Spek-
trum der Automatisierung reicht hierbei vom einfachen
Brett-Handling mit Staplertransport bis hin zur vollauto-
matischen Systemldésung mit Fahrzeuggruppe und Tro-
ckenregalanlage.

Der Brettfertiger 860-4 ist konzipiert fur ein umfang-
reiches Produktportfolio: alle Elemente des Hoch-, Tief-
baus sowie der Landschaftsgestaltung mit Produkt-
héhen von 50 mm bis 500 mm koénnen gefertigt wer-
den. Die bewahrten ZENITH-Verdichtungssysteme, ent-
weder mit 3-teiligem Rutteltisch oder alternativ mit
1-teiligem Rdutteltisch mit Ultra-Dynamic-Servorutt-
lung, sowie die innovative Hydraulik- und Elektro-
Steuerung sind Garanten fur die Erfillung weltweit
hoéchster Standards. Extrem kurze RUstzeiten, schnelle
Taktzeiten und eine ausgefeilte Prozess-Visualisie-
rung fur hohen Bedienkomfort runden das Profil der
Maschine ab. Bei Planung der Anlage, ob auf ,griner
Wiese" oder in eine vorhandene Infrastruktur bzw. bei
Integration der Maschine in eine bestehende Kreislauf-
anlage, begleitet Sie ein erfahrenes Ingenieur-Team.

Bei der Inbetriebnahme, Uberwachung der Produktion,
Teleservice, Kundendienst und Ersatzteilversorgung
unterstitzen Sie die Fachleute von ZENITH.




Vorteile im Uberblick
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Durch die automatische Formenwechseleinrichtung
bestehend aus Formeinbringvorichtung, Auflastschnell-
wechselvorrichtung und pneumatischer Andruckvorrich-
tung wird die Einrichtzeit der Maschine erheblich verkurzt
und somit die Verfugbarkeit der Maschine erhdht.

Die in dieser Maschinen eingesetzten Ritteltische ga-
rantieren hochste Qualitat lhrer Produkte. Der bewahrte
3-teilige Rutteltisch ist ausgestattet mit frequenzge-
steuerten und extrem wartungsarmen AuRenrittlern. Der
alternativ einsetzbare 1-teilige Rutteltisch mit Frequenz-
und Amplitudenregelung erlaubt grofte Produktvielfalt.

Prazise gefiuhrte Fullwagen mit hydraulisch angetriebenen
Fullwagenrosten garantieren auch bei schwierig zu fullen-
den Formen immer gleichbleibende Steinhdhen. Alle Lauf-
und Reibflachen sind mit auswechselbaren Verschleil}leis-
ten und -platten aus Sonderstdhlen ausgestattet. Dies
bedeutet niedrige Ersatzteilkosten bei hoher Auslastung

der Maschine.

Neben der fur die Produktion notwendigen Auflast-
Arretierung ist die Maschine serienmalig mit einer
Auflast/Form-Verblockung ausgestattet, damit auch
empfindliche Produkte in hochster Qualitat sicher und

reproduzierbar hergestellt werden kénnen.

Die Bedienung der Maschine erfolgt Uber ein
22"-Touch-Panel. Diese innovative Technik sorgt durch die
nahezu selbsterklarende und Ubersichtliche Menufihrung
daflr, dass lhre Mitarbeiter die Maschine in klrzester Zeit
kennen lernen und sofort effizient mit ihr arbeiten kénnen.

Fur die vier Hauptbewegungen - Form, Auflast und beide
Fallwagen - kommen Proportionalsteuerungen nach mo-
dernstem Stand der Technik zum Einsatz. Ein Maximum an
Geschwindigkeit, Wiederholgenauigkeit und Verfugbar-
keit fihren zu Produkten mit allerhéchster Qualitat und
bestem Preisleistungsverhaltnis.
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Technische Daten

Ausstattung Maschinendaten / Anschlusswerte
Ausstattung Verdichtungssystem
Produkthdhe max. 500 mm Rutteltisch 3-teilig, langs zur Fertigungsrichtung montiert
) 6 Tischruttler, jeder Ruttler mit eigenem Frequenzumformer und
Produkthdhe min. 50 mm Energiertickspeisung (Fliehkraft max.) 170 kN
Produkthéhe (optional min.) 30 mm alternativ:
. Rutteltisch 1-teilig, Ultra-Dynamic-Servoruttlung mit
Palettengréfe Frequenz- und Amplitudenregelung (Fliehkraft max.) 175 kN
Standard 1400 x 1.100 mm 2 Auflastrittler (Fliehkraft max.) 35 kN
verschiedene Brettabmessungen méglich Hydraulik
Kernbetonsilo Aggregat: Mehrkreis-Mitteldruck-Hydraulik
Volumen 24001 Férderleistung (gesamt) 370 I/min.
Vorsatzbetonsilo Betriebsdruck max. 190 bar
Volumen 24001 E-Technik
far Multicolorfertigung verschiedene Siloausfihrungen méglich Anschlussleistung (Standard) mit Zusatzgerat 160 kW
Einflllhéhe max. 3.900 mm Steuerung (Siemens) S7-1500, TIA Portal
Maschinengewicht Bedienerzugriff tiber Touch-Panel
mit Zusatzgerat und Form ca. 26.000 kg
Maschinenabmessung
Gesamtlinge der Maschine max. 7000 mm Technische Anderungen vorbehalten. Maschinenabbildungen zeigen
B - Beispiele aus der Praxis. Je nach Ausstattung und Fertigung sind optische
Gesamthdhe der Maschine max. (Transport) 3300 mm Unterschiede zwischen der bildlichen Darstellung im Prospekt und der
Gesamtbreite der Maschine max. 3100 mm tatsachlichen Maschinenausfiihrung moglich.
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ZENITH Maschinenfabrik GmbH
Zenith-Strale 1

D-57290 Neunkirchen
Germany

Tel.: +49 2735779 -0

Fax: +49 2735779 - 211
E-Mail: info@zenith.de

Brissel

ZENITH Formen Produktions GmbH
Auf dem Kikel 260

A-9710 Freistritz/Drau

Austria

Tel.: +43 4245 2796 - O

Fax: +43 4245 2796 - 22
E-Mail: info@zenith-formen.at

www.zenith-formen.at
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Frankfurt a.M.

Quangong Machinery Co. Ltd
Taoyuan Industrial Zone, Fengzhou,
Quanzhou City, Fujian Province
China

Tel.: +86-595-867 99299

Fax: +86-595-867 99577
E-Mail: overseas@gzmachine.com
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